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JOHDANTO

TIETOA TASTA OPPAASTA

Tassa lyhyessd oppaassa on tietoa kiteisestd piidioksidista ja NEPSI
Hyvisté kdytéanndistd, joiden avulla voidaan véhentdé tydperdisté
altistusta hengitettavalle kiteiselle piidioksidille ja siihen liittyvig
terveysriskejd. Se perustuu NEPSI Hyva kéyténtd -oppaaseen, jonka
téydellinen versio on saatavilla verkossa osoitteesta guide.nepsi.eu.

Kiteinen piidioksidi on nykyaikana olennainen raaka-aine, jota kdytetédn
infrastruktuurissa, kuljetuksessa ja pdivittain kéytettavissa tuotteissa,

kuten puhelimissa, autoissa ja rautateissd. Piidioksidi on erés maailman
runsaimmin esiintyvistd luonnonvaroista ja se muodostaa arviolta 12 %
maan kuoresta.

Kun kiteistd piidioksidia sisaltavia raaka-aineita kdytetdén
suurenergiaprosesseissa, tuoreeltaan irronneita kiteisié piidioksidihiukkasia
saattaa vapautua ilmaan erittéin hienojakoisena pélyné. Pélyhiukkaset,
joita kutsutaan hengitettévéksi kiteiseksi piidioksidiksi, voivat p&atya
keuhkoihin. Piening mé&driné poly ei aiheuta ongelmia. Jos henkils kuitenkin
altistuu pitkic aikoja runsaalle maarélle hengitettavad kiteistd piidioksidia,
se voi aiheuttaa ammattitaudin nimeltd silikoosi eli kivipélykeuhkosairaus.

Hengitettavan kiteisen piidioksidin aiheuttamia terveysriskejé voidaan
onneksi vélttaa ryhtymélla pslynhallintatoimenpiteisiin. Némé toimenpiteet
on keratty NEPSI Hyvé kdyténté -oppaaseen, joka auttaa yrityksid ja
tyéntekijoita eliminoimaan tai véhentémé&dn ndité riskejé.
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Yrityksillé on lakisédteinen ja moraalinen velvollisuus suojella tyéntekijsita
tyépaikan vaaroilta. NEPSI Hyvien kdytantdjen noudattamisen on

todettu merkittavasti véhentévéan altistumisriskiad hengitettavalle kiteiselle
piidioksidille tydpaikalla.

Noudattamalla todistetusti menestyksekkaitd NEPSI Hyvia kéyténtsja
yritykset pystyvét osoittamaan olevansa vakavasti sitoutuneita
tyéntekijdidensd hyvinvointiin. Talla parannetaan tydntekijsiden tydoloja
sekd tehostetaan yritysten kilpailukykyé entisestéan, miké on kaikkien
etujen mukaista.



MITA KITEINEN PIIDIOKSIDI ON?

Kiteistd piidioksidia esiintyy luonnossa léhes kaikkialla maailmassa ja se on
olennainen osa pdivittéistd eldmddmme. Tatd myds silikonidioksidina (SiO,)
tunnettua ainetta esiintyy luonnossa yleisimmin kvartsina. My&s suurin osa
planeettamme hiekasta koostuu kvartsista.

Teollisuudessa kiteistd piidioksidia arvostetaan kovuutensa ja korkean
sulatuspisteensd vuoksi. Sille 18ytyy kéyttdkohteita loputtomiin — mukaan
lukien laékkeiden ja kosmetiikan valmistus sek& muovien, metallien ja jopa
ruokien valmistus.
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Kiteinen piidioksidi itsessédn on inerttid ja taysin turvallista. Kun

kiteistd piidioksidia sisaltavié materiaaleja kuitenkin kéytetaén

suurenergiaprosesseissa (kuten murskaus tai poraus), saattaa syntyd

hienopdlyhiukkasia, jotka leijuvat ilmassa. Naitd pélyhiukkasia kutsutaan
. Nama hiuvkkaset ovat niin

pienid, ettei niitd pystyté ndkemdén paljaalla silmélld, paitsi kirkkaassa

valossa.

lImassa leijuvan hengitettévén hienopdlyn laskeutuminen kestdé kauan.
Yksittainenkin ilmaan pdéssyt polypadstd voi aiheuttaa merkittavan
altistusvaaran tyépaikalla pélypadstsn vélittémassé léheisyydessé
tyéskenteleville. ltse asiassa suljetuissa tiloissa, joissa ilma sekoittuu
jatkuvasti eiké korvaavaa raikasta ilmaa tuoda, hengitettéva pély saattaa
leijua ilmassa péivéakausia.



Tydntekijat ja tydnantajat aliarvioivat hengitettévién kiteisen
piidioksidin terveysvaaroja varsin usein — pélyd saatetaan lghinng
pita& vain harmillisena riesana, ei varsinaisena vaarana.

Tosiasiallisesti altistumisen suurille m&darille hengitettévaa kiteistd
piidioksidia pitkéllé aikavélillé (esim. kuukausien ja vuosien ajan) on
osoitettu aiheuttavan

Silikoosi eli kivipdlykeuhkosairaus on erés maailman

vanhimmista tunnetuista ammattitaudeista eli sairauksista, jotka
tietynlainen ty® tai tyolot aiheuttavat. Hienopdlyhiukkasten
kumulatiivinen kergéntyminen keuhkoissa johtaa pehmytkudoksen
parantumattomaan arpeutumiseen. Tamé voi johtaa
hengitysvaikeuksiin ja vakavissa tapauksissa kuolemaan.

Vain kaikkein pienimmat hiukkaset eli

, aiheuttavat téllaisia keuhkovaurioita. Naité
pienikokoisia hiukkasia syntyy kuitenkin monien tavallisten teollisten
suurenergiaprosessien sivutuotteena

Suuremmat, ei-hengitettévét hivkkaset eivét aiheuta silikoosin riskid.
Myé&s niitd syntyy samojen suurenergiaprosessien myotd, mutta ne
jaavét ihmisen hengityselimiin ennen kuin ne padatyvét keuhkoihin asti,
ja poistuvat yskittéessd.
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Keuhkojen eri osia esittava
kaaviokuva.

Silikoosin liséiksi asiantuntijoiden mukaan on havaittavissa suhde
keuhkosydvan ja hengitettavalle kiteiselle piidioksidipalylle altistumisen
vélillg, kun altistusmaérat ovat runsaita ja tyéperdinen altistus on
pitkdaikaista. Témd on johtanut siihen, ettd tyéperdinen altistus
hengitettavdlle kiteiselle piidioksidille kvartsin tai kristobaliitin muodossa on
lisatty EU:n direktiiviin, joka koskee tydperdistd altistusta karsinogeeneille
ja mutageeneille.

Pitkéaikainen altistus piidioksidipdlylle vaikuttaa todenndkaisesti
haitallisemmin my&s tupakoitsijoihin.



PIIDIOKSIDI JA PIIDIOKSIDITEOLLISUUS

Ensimméinen askel hengitettaville kiteiselle piidioksidipslylle
altistumiseen liittyvien terveysriskien véihentémiseen on tiedostaa, milla
teollisuudenaloilla sitd esiintyy ja mitké toiminnot hengitettavad kiteisté

piidioksidipdly& synnyttévéit.

MISSA PIIDIOKSIDIA ESIINTYY

Kiteistd piidioksidia mineraalikvartsin muodossa esiintyy monissa eri raaka-
aineissa. Alla olevassa taulukossa on suuntaa-antavaa tietoa kiteisen
piidioksidin tyypillisisté tasoista tietyissd mineraaliléhteissa.

MINERAALILAHTEET KITEISEN PIIDIOKSIDIN PROSENTTIMAARA

Kiviaines

Pallosavi

Basaltti

Luonnon diatomiitti
Doleriiti

Piikivi

Graniitti

Piipitoinen hiekkakivi
Rautamalmit
Kalkkikivi

Kvartsiitti

Hiekka

Hiekkakivi

Savikivi

Liuskekivi

0-100 %

5-50 %
Korkeintaan 5 %
5-30%
Korkeintaan 15 %
Y1i 90 %
Korkeintaan 30 %
Y1i 80 %

7-15%
Tavallisesti alle T %
Yli 95 %

Y1i 90 %

Y1i 90 %

40-60 %

Korkeintaan 40 %
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Altistumista hengitettévdlle kiteiselle piidioksidille tapahtuu monilla
teollisuudenaloilla, kuten mineraalien kasittelyssd, louhoksissa,
sementtituotannossa, rakennusalalla ja monilla muilla.

Seuraavana on lueteltu 15 teollisuudenalaa, joilla tydperdinen altistuminen
hengitettavdlle kiteiselle piidioksidille on tunnistettu terveysriski ja sité&
pidetdén niissé sellaisena:

Kaivokset ja Kiviainesten Kalkkihiekkatiilet ja  Sementtituotanto
louhokset tuotanto -harkot

2822

Lasi- ja Keramiikkateollisuus  Paisutetun saven  Kivikomposiittimateriaalit
mineraalivilla teollisuus



.
i
3

Valimoteollisuus Laastiteollisuus Valubetoniteollisuus Valmisbetonielementtituotanto

Lasikuvitutuotanto Eristetuotanto Teollisuusmineraalit

Talla hetkellé on olemassa 18 teollisuusliittoa ja yksi ammattiliitto (19
allekirjoittajaa), jotka ovat sitoutuneet Hyvien kéyténtdjen toimeenpanoon.

NEPSI Hyvat kéaytannat kehitettiin tietoisuuden liséamiseksi hengitettdvan
kiteisen piidioksidipélyn vaaroista tydnantajien ja tydntekijdiden
keskuudessa ja heidan kouluttamisekseen tydntekijdiden terveytta
suojelevien menetelmien osalta, jotta tydntekijdiden ammatillinen altistus
hengitettavdlle kiteiselle piidioksidipslylle vahenee.
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TOIMINNOT, JOTKA SYNNYTTAVAT TAI NOSTATTAVAT
POLYA

lImassa leijuvaa pélyd saattaa syntyd, kun kiteisté piidioksidia sisaltavié
materiaaleja kasitelléén suurenergiaprosesseilla. Itse prosessien lisdksi
on olemassa useita toimintoja, jotka voivat nostattaa pélyd, jota ei ole
kunnolla siivottu pois, mikd lisdé tydperdistd altistusta hengitettaville
kiteiselle piidioksidipdlylle.

Monilla eri aloilla pély& synnyttaviin toimintoihin kuuluvat (mutta
rajoittumatta niihin):

Kuivaus

Muovaaminen Sekoitus

TOOLKIT.NEPSLLEU 13



TYOVOIMAN SUOJELU
HENGITETTAVALTA KITEISELTA
PIIDIOKSIDILTA

Piidioksidia esiintyy luonnollisesti ympdristdssa. Se on korvaamaton
materiaali, jota kéytetédan monilla eri aloilla ja se mahdollistaa
nykyaikaiset elédmme ja elintapamme. Sen kayttdé ei voida véltad, mutta
altistuminen hengitettavdalle kiteiselle piidioksidipdlylle ja siihen liittyvat
terveysvaarat taas ovat véltettavissé.
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HYVAT KAYTANNOT

Tydnantajat voivat suojella tydntekijsitédn ja muita ottamalla kéyttédn
NEPSI Hyvat kaytannét. NEPSI Hyvat kayténnét sisaltavat yli 70
tehtévaarkkia, joissa on teknisid suosituksia tietyille tehtéville, jotka
koskevat monia eri teollisuudenaloja, joissa hengitettévé kiteinen

piidioksidipdly on riski.

Hyvien kdyténtdjen toimeenpano voidaan kiteyttéd neljdén vaiheeseen:

VAIHE 1:
ARVIOINTI

VAIHE 2:
HALLINTA

VAIHE 3:
VALVONTA

VAIHE 4:
KOULUTUS

Ensimmdinen vaihe on arvioida, onko
ty8ymparistdssasi merkittéva hengitettavalle
kiteiselle piidioksidipélylle altistumisen riski.

Maérita, minkélaisiin hallinta- ja
ehkaisytoimenpiteisiin tulisi ryhty& tunnistettujen
riskien hallitsemiseksi (ts. niiden eliminoimiseksi
tai niiden rajoittamiseksi hyviksyttavdlle tasolle).

Valvo asetettujen hallintatoimenpiteiden tehokkuutta.

Tarjoa tietoq, ohjeita ja koulutusta tydntekijsille,
jotta he saavat tietoa riskeistd, joita he kohtaavat
tyGympadristoissadn.

Tassé oppaassa ja tehtévéarkeissa annetaan ohjeistusta kaikkien néiden
vaiheiden toimeenpanoon tyépaikallasi.

TOOLKIT.NEPSI.EU
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Hengitettavdalle kiteiselle piidioksidipélylle altistumisen hallinta
tydpaikalla

Alustavana esittelynd “Vaiheeseen 2: Hallinta” olemassa on viisi
padasiallista keinoa hengitettavalle kiteiselle piidioksidipdlylle altistumisen
véahentamiseksi tyépaikalla:

Hengitettavad kiteista Hengitettavan kiteisen

piidioksidipsly& aiheuttavien piidioksidin sitominen sen

prosessien suorittaminen |&hteessa, ennen kuin sille

suljetussa ympdristéssé altistutaan, ja kontaminoituneen
ilman korvaaminen puhtaalla
ilmalla

Prosessien pitaminen
markand polyn leijumisen
estamiseksi

(Esim. kasvosuojaimet) pslyn

siséénhengittémisen estdminen Tyévaatteiden pesu ja
prosessien aiheuttaman
polyn imurointi

*ohjeellinen, ei-kattava luettelo

Lisatietoa naiden hallintatoimenpiteiden suunnittelusta ja kdytdsté on
tehtévéliuskoissa



TYONTEKIJOIDEN KOULUTTAMINEN

"Vaiheen 4: Koulutus” tukemiseksi NEPSI on kehittényt joukon
opiskelutyékaluja, jotka tarjoavat tietoa ja ohjeistusta tydntekijdiden
suojelemiseksi véhentamalla heidén altistumistaan piidioksidipslylle
tyépaikalla. Saatavana on neljé padasiallista koulutusresurssia (t&mén
oppaan eli NEPSI Hyvét kdyténnst: Opas pk-yrityksille, liséksi):

(Alkuperdinen) NEPSI Hyva kéaytdnto -opas

Laajennettu versio tasta oppaasta, joka sisaltad kaytdnndn tietoa
tyontekijéiden terveyden suojelun parantamisesta asteittain. Tama
asiakirja sisaltad myds tehtdavaliuskat liitteena. Tehtavaliuskat
ovat saatavilla myds erikseen verkossa (katso kohta NEPSI-
tehtavaliuskat).

NEPSI-sopimusopas

A5-kokoinen opaskirjanen, joka on suunniteltu pk-yrityksille.
Siing selitetadn tarkoitus ja edut, jotka koskevat NEPSI-sopimusta
tyontekijéiden tydterveyden suojelusta kiteisen piidioksidin ja sita
sisaltdvien tuotteiden oikean kasittelyn ja kaytén avulla.

TOOLKIT.NEPSLLEU 17



PowerPoint-pohjaisten koulutuspakettien sarja, jota voidaan
kayttaa seka verkossa ettda offline-tilassa. Sarjassa kasitellaén
useita yleisid aihealueita, jotka koskevat laajalti monia
teollisuudenaloja. Koulutus tukee tyéntekijéiden terveyden
suojelua kertomalla riskeistd ja maarittamalla kaytannéllisia,
hyvien kaytantéjen mukaisia toimenpiteitd, joiden avulla
voidaan tehokkaasti minimoida altistusta hengitettavalle
kiteiselle piidioksidipdlylle. Voit hyddyntaa tatd ilmaista resurssia
koulutuksen tarjoamiseen henkilokunnalle hengitettavan kiteisen
piidioksidipélylle tarkeimmista seikoista seka siitd, miten erilaisia
hengitettavad kiteista piidioksidipdlyd synnyttavia tydtehtavia
voidaan tehdd turvallisesti.

Verkkopohjainen monimuotoinen opiskelualusta, joka on suunnattu
suoraan tydntekijoille. Siina kéytetadn audiovisuaalista siséltéa

ja interaktiivisia kyselyjd, jotka koskevat Hyvié kaytantsja ja
piidioksidipélyn vaaroja.

Liséksi on suunniteltu sarja tydpaikoille sopivia julisteita sek& opas pk-
yrityksille, jossa kerrotaan NEPSIn sosiaalisesta vuoropuhelusopimuksesta.

Kaikki namaé resurssit ovat saatavilla ja ladattavissa
ilmaiseksi osoitteessa



NEPSI-TEHTAVAOPASLIUSKAT

Tietoa tehtavéopasliuskoista

NEPSI-tehtévaliuskat ovat digitaalisia ja tulostettavia
tyéskentelyapuvélineitd, jotka tarjoavat kéyténnén ohjeita ja
hallintatoimenpiteitd, joiden avulla tydnantajat voivat suunnitella turvallisia
prosesseja ja tydntekijét voivat vahentdd altistumistasojaan useissa
tavallisissa tydtehtdvissé.

Tehtavéliuskat on luokiteltu kolmeen kategoriaan:

YLEISET TEHTAVAOPASLIUSKAT (ruskeat) koskevat kaikkia
teollisuudenaloja, jotka ovat allekirjoittaneet (sementti, keramiikka,

savi jne.) NEPSI-sopimuksen.

ERITYISTEN TEHTAVAOPASLIUSKAT (siniset) sisaltavat
tehtdvia, jotka koskevat vain rajoitettua maaraa teollisuuden
sektoreita, jotka on merkitty valintaruudulla tehtévaliuskan

selitteeseen interaktiivisessa tehtavaliuskahaussamme.

HALLINNON TEHTAVAOPASLIUSKAT (violetit) koskevat

yleisia hallinnon tehtévia ja koskevat kaikkia teollisuudenaloja.
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Tietoa tehtavdopasliuskoista

Tehtévéopasliuskojen tulee olla johtajien ja henkilskunnan saatavilla joka

kohteessa.

Ennen kuin aloitetaan mitéén tydtehtévid, jotka voivat altistaa tydntekijét
hengitettavdlle kiteiselle piidioksidille, tydnantajien on tehtévé
riskinarviointi, jotta voidaan ma&adrittaé

@ materiaali, joka sisaltad kiteistd piidioksidia

@ toiminto, joka saattaa synnyttdd hengitettdavaa
kiteisté piidioksidia

@ polynmuodostuksen ja altistumisen madra

Padatettéessd, mitd liuskoista sovelletaan, ensisijaisuus tulee antaa
toiminnolle, joka luo merkittévimman hengitettévén kiteisen piidioksidin
altistumisléhteen.

Hallintatoimenpiteisiin tulee ryhtyd altistumisen hallitsemiseksi
ja rajoittamiseksi mahdollisimman laajalti kunkin asianmukaisen
tehtavaliuskan tietojen mukaisesti.

TOOLKIT.NEPSI.EU
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Tehtavéopasliuskoihin ja niiden kdytté6n perehtyminen

Kaikki tehtévéliuskat ovat saatavilla verkossa ja ne 1&ytyvét osoitteesta

guide.nepsi.eu/sheets.

Seuraavassa osiossa esitelléan tarkemmin tehtavéliuskat, tehtévéliuskojen
luettelo ja kerrotaan teollisuudenalat, joita ne koskevat.

Vdriteemat
YLEISET ERITYISET
Osa 2.1 Osa 2.2

HALLINTO

Osa 2.3

Osion kuvakkeet

1 k& X

Pagsy Suunnittelu ja Yll&pito
laitteet
= @
" ®
Koulutus Valvonta Henkilkohtaiset
suojavarusteet
& @ E
Terveys ja Yleinen Organisointi
turvallisuus
Puolinaamari- PAPR CNC-laitteet

hengityssuojain

P

Tarkastus Puhtaus ja yllapito
ja testaus

Tarkastus Tyén

ja testaus aloittaminen
Viestinta Kirjallinen sopimus

Manuaaliset
tyskalut

4@5

Manuaaliset sahat
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m Keramiikka
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Lasi
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YLEISET TEHTAVAOPASLIUSKAT

n YLEISET OPASLIUSKAT - KAIKKI SEKTORIT

2.1.1
2.1.2
2.1.3
2.1.4
2.1.5
2.1.6
2.1.7
2.1.8
2.1.9
2.1.10
2.1.11
2.1.12
2.1.13

2.1.14

2.1.14a

2.1.14b

2.1.14c

2.1.14d

2.1.15
2.1.16
2.1.18

Pintojen ja laitteistojen puhdistus
Rakennusten suunnittelu
Kontrollitilojen suunnittelu
Kanavoinnin suunnittelu
Pélynpoistoyksikksjen suunnittelu
Ennalta arvaamattomien korkean altistumisen tilanteiden suunnittelu
Yleinen sisévarastointi

Yleinen ulkovarastointi

Yleinen ilmastointi

Hyvé hygienia

Kasittely- ja kuljetusjarjestelmat
Laboratoriotyd
Paikallispoistoilmastointi
Yllapito, huolto & korjaustoimet

Kuivaleikkauksen ja hiomisen sovellukset késikéyttsisilla kulmahiomakoneilla/ -
leikkureilla tai séhkaisilla urajyrsimilla

Betonin ja muiden materiaalien kuivahiominen sahkskayttsisilla betonin
pintajauhaijilla

Kuiva hiekkapaperihionta kannettavilla séhkékayttsisilla tyskaluilla

Mineraalitydkappaleiden, joissa on kiteistd piidioksidia, mérké&kasittely
kasikayttoisilla tyskaluilla

Henkildkohtaiset suojavarusteet
Pélyn tai lietteen poistaminen poistoyksikdsta

Pakkausjarjestelmat
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ERITYISET TEHTAVAOPASLIUSKAT

Erityiset tehtévéopasliuskat siséltévét tehtavid, jotka koskevat vain
rajoitettua madraa teollisuudensektoreita.

K&y interaktiivisella tehtdvdopasliuskojen hakusivulla osoitteessa
, josta 18ydat sektoriasi koskevat tehtavaliuskat.

“ ERITYISET OPASLIUSKAT

2.2.1a
2.2.1b
2.2.2
2.2.3a
2.2.3b
2.2.4a
2.2.4b
2.2.5
2.2.6
2.2.7
2.2.8
2.2.9
2.2.10
2.2.11
2.2.12
2.2.13

2.2.14

Pussien tyhjennys — pienet pussit

Pussien tyhjennys — irtotavarasakit

Erdsydttdminen prosessiin — lasi

Sailisautojen irtokuormaus

Irfokuormaus

Sailidautojen irtotavaralastin purkaminen (puhaltamalla)
Irtotavaran purkaminen

Keernan valmistus ja kaavaus valimoissa
Mineraalien/raakamateriaalien murskaus

Keramiikka- ja kivimateriaalien leikkaus ja kiillotus
Mineraalien/raakamateriaalien kuivaus

Keramiikan kuivapuristus

Suurempien valujen puhdistaminen valimoissa

Pienempien valujen puhdistaminen valimoissa

Loppukasittely (kuiva tai méarkd) keramiikassa tai betonialalla
Polttaminen (esipoltto, lasitus, lopullinen, koristelu) keramiikka- ja kivialalla

Lasivunien erésyttd — sailytyslasi

24



ERITYISET TEHTAVAOPASLIUSKAT

ﬂ ERITYISET OPASLIUSKAT

2.2.15
2.2.16
2.2.17
2.2.18
2.2.19
2.2.20
2.2.21
2.2.22
2.2.23
2.2.24
2.2.25
2.2.26a

2.2.26b

2.2.27

2.2.28
2.2.29
2.2.30a
2.2.30b
2.2.30c
2.2.31
2.2.32

2.2.33

Hiekkapuhallus tehtaissa
Mineraalien/raakamateriaalien javhaminen
Isostaattinen puristus (kuiva), keramiikka
Jumbosakitys

Muottien tyhjennys valimoissa

Vuoraaminen ja vuorausten poisto valimoissa
Materiaalien sekoitus

Jaksottainen ja jatkuva kuivaaminen
Plastinen muovaaminen — keramiikka ja betoni
Keramiikan valmistelu

Hiekanvalmistus valimoissa

Pienten madrien punnitus

Irtfotavaran annostelu

Veden/téyteaineiden kéyttd teille tai avoimille pinnoille p&lytason
vahentamiseksi

Seulonta

Hiekkapuhallus valimoissa

Pienten pussien tdyttd — karkeat tuotteet

Pienten pussien tayttd — jauheet / hienojakoiset aineet
Automaattinen pienten pussien tayttaminen
Keramiikan ja betonin suihkukuivaus

Keramiikan pulverilasitus

Kuljetusjarjestelmat hienoille ja kuiville piidioksidituotteille
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ERITYISET TEHTAVAOPASLIUSKAT

n ERITYISET OPASLIUSKAT

2.2.34
2.2.35
2.2.36

2.2.37

2.2.38

2.2.39
2.2.40
2.2.41

2.2.42
2.2.43

2.2.44

Porausalustan kéyttéminen
Vesiavusteinen pélyn estéminen
Tydpintojen asennus
Hengityssuojalaitteet laattateollisuudelle

Kiven valmistaminen valmistustydntekijdiden toimesta: vesi-integroidut
koneistotydkalut valmistuslaitoksessa

Kalkkihiekkatiilitiilien ja -harkkojen kovetuskuljettimien puhdistus
Kalkkihiekkatiilien ja -harkkojen muovaus ennen kovetusta
Kalkkihiekkatiilien ja -harkkojen pintakasittely

Tiilien, puristekivien ja luonnonkivimateriaalien mérkéleikkauksen prosessit
Louhosten liikkuvat laitteet — kaivaminen ja kuljetus

Louhosten liikkuvat késittelylaitokset

HALLINNON TEHTAVAOPASLIUSKAT

m HALLINNON OPASLIUSKAT

2.3.1
2.3.2
2.3.3
2.34

2.3.5

Pslynvalvonta

Reaaliaikainen pélynvalvonta
Valvonta

Koulutus

Urakoitsijoiden kanssa tydskentely
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JATKUVA ARVIOINTI

Yksikaan tydpaikka ei ole téydellinen, ja aina on
mahdollista tehda parannuksia. Uusia hyvia kaytantsja
ilmenee ajan myéta. Olennainen osa hyvié kaytantsja

on jatkuva arviointiprosessi. Tamé tarkoittaa riskien,
hallintatoimenpiteiden, valvontamenetelmien ja tydlaisten
tietotaidon saannéllista vudelleenarviointia.

On tarkead arvioida myds laajempaa kokonaisuutta. Se
tarkoittaa pysymistd ajan tasalla vusimmista saadoksista
sekd hengitettavalle kiteiselle piidioksidille altistuneita aloja
koskevien tietojen ja kehitysaskelten suhteen.

Olemassa olevien toimenpiteiden toimeenpanon
varmistaminen mahdollisimman lagjassa mittakaavassa

on paras tapa suojella tyéntekijdiden terveytta pitkalla

aikavalilla. Millé tahansa teollisuudenalalla, jolla

hengitettéva kiteinen piidioksidi on riskinaiheuttaja,
on kannattavaa soveltaa NEPSI Hyvia kaytantsja

tydntekijéiden riskien minimoimiseksi.

LISATIETOA ON OSOITTEESSA
NEPSI.EU/GOOD-PRACTICE-GUIDE




